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Sheet1

				研究内容 ケンキュウナイヨウ		実験内容 ジッケンナイヨウ		実習内容 ジッシュウナイヨウ		技術職員への要望または悩み ギジュツショクイン ヨウボウ ナヤ

		薄板加工実験 ウスイタ カコウ ジッケン		管を金型に入れ内圧をかけて押し込み、その時の摩擦やしわの検証 カン カナガタ イ ナイアツ オ コ トキ マサツ ケンショウ		薄板をそれぞれ深絞り加工、液圧バルジ加工した時の内圧分布と摩擦の影響の違い ウスイタ フカシボ カコウ エキアツ カコウ トキ ナイアツブンプ マサツ エイキョウ チガ				TA不在の場合のTA業務 フザイ バアイ ギョウム

		流体工学実験1，2 リュウタイ コウガク ジッケン		液滴、気泡 エキテキ キホウ		直径の違う2つの円柱に水流を当てた時のカルマン渦の観察 チョッケイ チガ エンチュウ スイリュウ ア トキ ウズ カンサツ		マーカーによる流速測定と動圧による流速測定の比較 リュウソクソクテイ ドウアツ リュウソク ソクテイ ヒカク		人手不足の場合の工場部品作成依頼 ヒトデ ブソク バアイ コウジョウ ブヒンサクセイイライ

		知能ロボット制御 チノウ セイギョ		知能ロボット チノウ		独立2輪駆動型知能ロボット(EV3)の制御
黒いライン上を走らせる ドクリツ リン クドウガタ チノウ セイギョ クロ ジョウ ハシ

		切削加工に関する実験 セッサク カコウ カン ジッケン		研削加工、研削研磨、砥石の加工性能、加工のメカニズム ケンサクカコウ ケンサクケンマ トイシ カコウセイノウ カコウ		旋盤を使い条件を変え、切削した時の様々な値を計算 センバン ツカ ジョウケン カ セッサク トキ サマザマナアタイヲケイサン		加工方法が変わると表面粗さはどう変わるのか カコウホウホウ カ ヒョウメンアラ カ		測定器などの装置作成
試験片を所定の形状に加工 ソクテイキ ソウチサクセイ シケンヘン ショテイ ケイジョウ カコウ

		数値流体力学 スウチ リュウタイリキガク		流体力学、カルマン渦などの数値解析や実験 リュウタイリキガク ウズ スウチカイセキ ジッケン		ソフトウェアを使用しカルマン渦の可視化及びその条件を探す シヨウ ウズ カシカ オヨ ジョウケン サガ				解析に加えて実験も組み込みたい
他テーマとの共通の悩みを技術職員で処理(例:レポートの書き方指導） カイセキ クワ ジッケン ク コ ホカ キョウツウ ナヤ ギジュツショクイン ショリ レイ カ カタ シドウ

		ダイヤルゲージの制度検査，砥粒加工 セイド ケンサ トリュウ カコウ		磁気力加工:機械加工できない細かな部分を流体の動きで研磨 ジキリョクカコウ キカイカコウ コマ ブブン リュウタイ ウゴ ケンマ		磁気ブラシによる表面研磨 ジキ ヒョウメンケンマ		ダイヤルゲージの精度検査 セイドケンサ		実験機器の管理
研究室HPの管理 ジッケン キキ カンリ ケンキュウシツ カンリ

		ひずみの測定 ソクテイ		トライボロジー:接触、潤滑、摩擦摩耗 セッショク ジュンカツ マサツマモウ		接触電気抵抗と接触量
潤滑状態と摩擦の関係 セッショクデンキテイコウ セッショクリョウ ジュンカツ ジョウタイ マサツ カンケイ		ひずみの測定:条件の違う試料3つのひずみ測定および計算 ソクテイ ジョウケン チガ シリョウ ソクテイ ケイサン		資料準備、印刷
試料作成 シリョウジュンビ インサツ シリョウ サクセイ

		引張試験・組織観察 ヒッパリシケン ソシキカンサツ		機能材料、構造材料を研究し、新しい機能を探す(金属新素材) キノウザイリョウ コウゾウザイリョウ ケンキュウ アタラ キノウ サガ キンゾク シン ソザイ				条件や試験片を変えて引張試験 ジョウケン シケンヘン カ ヒッパリシケン		実験機器の管理(現在渡部さんが担当) ジッケン キキ カンリ ゲンザイ ワタナベ タントウ
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